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南宁机床光机生产厂家

生成日期: 2025-10-28

数控光机的使用需要注意哪些事项？工作前。⑴检查各部分的润滑情况，并使各润滑点得到充分的润
滑；⑵检查模具安装是否正确可靠；⑶检查压缩空气压力是否在规定的范围内⑷检查各开关按钮是否灵敏可靠，
务必要使飞轮和离合器脱开后，才能开启电机；⑸使压力机进行几次空行程，检查制动器，离合器及操纵部分
的工作情况；⑹检查主电机有无异常发热、异常震动、异常声音等；⑺用手动油泵对滑块加入锂基酯油；⑻检
查调整送料器滚轮间隙至工艺要求；⑼检查并保持油雾器油量达到规定要求；⑽电机开动时，应检查飞轮旋转
方向是否与回转标志相同。数控光机对出现的故障进行及时的诊断十分重要。南宁机床光机生产厂家

数控光机是按照数控编程或手动输入数据方式提供的指令自动进行加工的。由于机械结构(如机床床身、导
轨、工作台、刀架和主轴箱等)的几何精度与变形产生的定位误差在加工过程中不能人为地调整与补偿，因此，
必须把各处机械结构部件产生的弹性变形控制在较小限度内，以保证所要求的加工精度与表面质量。为了提高
数控光机主轴的刚度，不但经常采用三支撑结构，而且选用钢性很好的双列短圆柱滚子轴承和角接触向心推力
轴承铰接出相信忒力轴承，以减小主轴的径向和轴向变形。为了提高机床大件的刚度，采用封闭界面的床身，
并采用液力平衡减少移动部件因位置变动造成的机床变形。南宁机床光机生产厂家在使用数控光机时，要执行
日常点检查制度。



第 2 页 / 共 3 页

使用数控光机进行加工时，工件结构要适合工件全自动排序且适合全自动送料。如工件是否可以通过振动
盘等自动送料机构送料或长轴类零件是否适合料斗自动送料，实在不行就在导轨上进行人工排料；另外，工件
截面为圆形、六方等时才适合全自动加工，而形状较为复杂则较难全自动加工。工件的材料是否适合全自动加
工。一般黄铜、锌合金、普通碳钢等材料的加工性能较好，对刀具的磨损也较少，比较适合使用数控光机加工。
而高速钢、不锈钢等机械加工性能较差的零件则较难加工，加工时刀具磨损严重，或像紫铜等材料加工时排泄
比较麻烦，一些其他钢材加工硬化比较严重等也不太适合数控光机来进行全自动加工。

数控光机的选用原则：确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控光机应具有的功能是做好前
期准备，合理选用数控光机的前提条件，满足典型零件的工艺要求。典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺
寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，即工件的尺寸精度、定位精度和表面粗糙度的要求来选择数控光机
的控制精度。根据可靠性来选择，可靠性是提高产品质量和生产效率的保证。数控光机的可靠性是指光机在规
定条件下执行其功能时，长时间稳定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，
重新投入使用。选择结构合理、制造精良，并已批量生产的光机。一般，用户越多，数控系统的可靠性越高。
数控光机进行数据处理的目的是完成插补运算前的准备工作。
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数控光机故障维修的原则有哪些？一、数控光机故障维修原则之先机械后电气。数控光机是一种自动化程
度高，技术复杂的先进机械加工设备，机械故障一般容易察觉，数控系统故障的诊断难度大一些。二、数控光
机故障维修原则之先静后动。数控光机维修人员须做到先静后动，不可盲目手动，应该先询问设备操作人员故
障发生的过程和状态，阅读机床说明书，方可手动查找处理故障。三、数控光机故障维修原则之先公用后特用。
公用性质的问题往往影响布局，而特用性的问题只是影响局部。数控光机要认真检查设备的防护、保险、机械
传动部分、电气部分防护装置、卡盘是否安全可靠。南宁机床光机生产厂家

数控光机需经常检查连接光机的外接三相电源电压是否正常。南宁机床光机生产厂家

数控光机是数字控制光机的简称，是一种装有程序控制系统的自动化光机。该控制系统能够逻辑地处理具
有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，从而使光机动作并加工零件的控制单元，数控光机的操
作和监控全部在这个数控单元中完成，它是数控光机的大脑。加工精度高，具有稳定的加工质量；可进行多坐
标的联动，能加工形状复杂的零件；加工零件改变时，一般只需要更改数控程序，可节省生产准备时间；光机
本身的精度高、刚性大，可选择有利的加工用量，生产率高（一般为普通光机的3~5倍）；光机自动化程度高，
可以减轻劳动强度；对操作人员的素质要求较高，对维修人员的技术要求更高。南宁机床光机生产厂家


